
Premium Bundle
Aptico (AP)

www.fundermax.com

Uno para todo 
y todo en uno.



«El diseño de interiores necesita de 
la belleza en estado puro».

(Philippa I., diseñadora de interiores)





1	 Superficie Aptico

Impresiona y no deja marcas: La tecnología 
patentada no solo ofrece un mate estético, sino 
que el efecto antihuella también garantiza que 
la superficie se mantenga impoluta durante 
mucho tiempo. Además de por su tacto cálido, 
la superficie Aptico destaca por su sencillo 
diseño y su robustez. 

Ámbitos de aplicación

Ideal para aplicaciones horizontales y verticales 
en el ámbito del diseño interior.

Ventajas

•	 Antihuella
•	 Apenas refleja la luz
•	 Estructura mate con tacto cálido
•	 Resistente a los arañazos y la abrasión
•	 Fácil de procesar
•	 Fácil de limpiar
•	 Resistente a disolventes y productos de  

limpieza domésticos

1 01	 Raven Black L007, grosor de 22 mm

1 02	 Premium Bundle Aptico

1 01 



2	 Premium Bundle

La elección ideal en cuanto a calidad, variedad y estética: las superficies 
de moda Aptico (AP) o Supergloss (SG) en 12 diseños. Todos los paneles 
detallados pueden fabricarse con la combinación de superficie/diseño que 
se prefiera, puediendo utilizarse para numerosas aplicaciones en interiores.

Gama de productos Aptico

•	 Láminas fabricadas a alta presión (HPL)
•	 Max Compact Interior
•	 Premium Star (Star Favorit)
•	 Alucompact Arrigo, Alucompact Aura

1 02 



3	 Productos de la gama Aptico



Láminas fabricadas a alta presión (HPL)

Las láminas fabricadas a alta presión son laminados Duromer de alta 
presión de acuerdo con la norma EN 438-3 de tipo HGS y son ideales 
para decoración y ámbitos de aplicación muy exigentes (por ejemplo, 
mobiliario, equipamientos interiores, etc.). Gracias a su elevada resistencia 
general y al calor, destacan su resistencia a la abrasión, los golpes y los 
arañazos.

Max Compact Interior

Se trata de laminados Duromer de alta presión (HPL) de acuerdo con la 
norma EN 438-4, de tipo CGS. Las combinaciones de los productos son 
tan diversas como las aplicaciones: pueden emplearse en instalaciones 
sanitarias y zonas húmedas, como revestimiento de paredes o en la 
fabricación de muebles. Allí donde se necesite resistencia y calidad.

Premium Star (Star Favorit)*

No importa desde qué lado se mire: la lámina con revestimiento UV
y diseños en ambas caras, decora cualquier interior. El material no solo 
destaca por la calidad del producto, los elegantes colores y superficies 
o la libertad de diseño. El éxito habla también por sí solo: los usuarios 
profesionales ya han construido con este producto millones de muebles, 
frentes de cocinas, tabiques y más.

Alucompact Interior

En este caso, se trata de laminados de paneles Max Compact Interior 
con láminas de aluminio insertadas simétricamente en el núcleo. Con un 
negro intenso y mate, la línea de aluminio que atraviesa el borde visible se 
convierte en un elemento de diseño minimalista con el máximo efecto. 

Alucompact abre las puertas a creaciones claras y con líneas rectas, así 
como con separaciones ópticas gracias a sus tonos oscuros.

* No es adecuado para aplicación en horizontal.



Premium Bundle
Supergloss (SG)

www.fundermax.com

Uno para todo 
y todo en uno.





«La individualidad significa crear 
algo que refleje a uno mismo». 

(Matteo V., arquitecto)



4	 Superficie Supergloss

El diseño interior siempre busca lo mejor de 
la estética. Y esto es algo que la superficie 
Supergloss consigue, puesto que nada puede 
brillar más. Los elaborados procesos técnicos y 
las fórmulas de la resina consiguen este efecto 
único, en el mercado. 

Ámbitos de aplicación

Ideal para aplicaciones verticales decorativas 
en el ámbito del diseño interior.

Ventajas

•	 La más brillante del mercado
•	 Elevada resistencia al calor
•	 Resistente a tensiones químicas
•	 Resistente a disolventes
•	 fácil de limpiar
•	 resistente al rayado

4 01	 Clara White L003, 22 mm

4 02	 Premium Bundle Supergloss

4 01	
 



5	 Premium Bundle

La elección ideal en cuanto a calidad, variedad y estética: las superficies 
de moda Aptico (AP) o Supergloss (SG) en 12 diseños. Todos los paneles 
detallados pueden fabricarse con la combinación de superficie/diseño que 
se prefiera, puediendo utilizarse para numerosas aplicaciones en interiores.

Gama de productos Supergloss

•	 Láminas fabricadas a alta presión (HPL)
•	 Max Compact Interior
•	 Premium Star (MDF)

4 02	  



6	 Productos de la gama Supergloss



Láminas fabricadas a alta presión (HPL)

Las láminas fabricadas a alta presión son laminados Duromer de alta 
presión de acuerdo con la norma EN 438-3 de tipo HGS y son ideales 
para decoración y ámbitos de aplicación muy exigentes (por ejemplo, 
mobiliario, equipamientos interiores, etc.). Gracias a su elevada resistencia 
general y al calor, destacan su resistencia a la abrasión, los golpes y los 
arañazos.

Max Compact Interior

Se trata de laminados Duromer de alta presión (HPL) de acuerdo con la 
norma EN 438-4, de tipo CGS. Las combinaciones de los productos son 
tan diversas como las aplicaciones: pueden emplearse en instalaciones 
sanitarias y zonas húmedas, como revestimiento de paredes o en la 
fabricación de muebles. Allí donde se necesite resistencia y calidad.

Premium Star (MDF)

No importa desde qué lado se mire: la lámina con revestimiento UV
y diseños en ambas caras, decora cualquier interior. El material no solo 
destaca por la calidad del producto, los elegantes colores y superficies 
o la libertad de diseño. El éxito habla también por sí solo: los usuarios 
profesionales ya han construido con este producto millones de muebles, 
frentes de cocinas, tabiques y más.

El núcleo MDF hace referencia a las placas de fibra de densidad media 
recubiertas con resina de melanina por ambas caras de acuerdo con la 
norma EN 622-5.
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